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Technische Daten

Einziehgeschwindigkeit (profilabhédngig) ca. 10 bis 15 m/min

Betriebsspannung 400 VAC

Steuerspannung 24 VDG

Gesamtanschlusswert 1,5 kW Automation im Fensterbau
Anschlusstyp Elektro CCE Made in Germany
Betriebsdruck 6 bar

Luftverbrauch 51/ min

Anschlusstyp Pneumatik 1/4”

Mogliche Ausflihrung
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Automatischer Dichtungs-
einzug in gerade
Elemente

Die Dichtungseinziehmaschine
ist flir den automatischen Gum-
mieinzug in gerade Langteile
konzipiert. Je nach Ausflihrung
werden Fensterprofile wie Glas-
leisten, Rahmen-, Flligel- oder
Kampferprofile, Tlirzargen oder
auch Bretter mit Dichtungs-
gummi versehen. Der Bediener
schiebt das Profilelement in
den Arbeitsbereich der Ma-
schine. AnschlieBend erfolgen
Dichtungseinzug, Gummiab-
schnitt sowie das anschlieBen-
de Ausschieben auf den Abla-
getisch automatisch.

Dichtungsmontage in
PVC, ALU oder Holz

Zur Bearbeitung sind profilierte
Elemente aus PVC, Aluminium
oder Holz geeignet. Die Lange
der zu bearbeitenden Teile
spielt dabei keine Rolle. Selbst-
sténdig erkennt die Steuerung
der Maschine Anfang und Ende
des Elementes und driickt die
Dichtung mit einem sauberen
Abschnitt am Stabanfang und
Stabende ein.

Saubere, gestauchte
Verarbeitung

Der Dichtungsgummi wird
gestaucht in das Profilelement
eingebracht.

Die Einziehgeschwindigkeit
liegt bei ca. 10 bis 15 m/min
und ist in Abhdngigkeit der zu
verarbeitenden Komponenten
an der Steuerung einstellbar.
Aufgrund der gestauchten Ver-
arbeitung ist geniigend Dich-
tungsgummi in der Nut vorhan-
den, so dass auch bei Erwar-
mung der Dichtungsgummi die
Nutldnge voll ausfllt.

Eine oder mehrere
Dichtungen

Je nach Bedarf lassen sich ein
oder mehrere Dichtungsgum-
mis gleichzeitig einbringen. So
erfolgt bei Fligelprofilen die
Montage von Glas- und An-
schlagdichtung in einem
Durchlauf. Auch bei Kdmpfer-
profilen werden beide Dich-
tungen gleichzeitig montiert.
Dabei arbeitet jedes Einzieh-
aggregat mit den flir die jewei-
lige Dichtung extra eingestel-
lten Parametern.

Verschiedene
Dichtungsfarben

Die Verarbeitung verschie-
dener Dichtungsfarben des
gleichen Gummiprofils ist
maoglich. Dazu wird die
zweite Dichtungsfarbe auf
einer weiteren Haspel be-
reitgestellt. Der Wechsel
der Dichtungen erfolgt bei
der Standardausfiihrung
der Maschine von Hand.

Automatischer
Farbwechsel
Fiir das schnelle Umschal-
ten zwischen den Dich-
tungsfarben ist optional
ein automatischer Gummi-
wechsler integrierbar.
Nach dem Umschalten der
Dichtungsfarbe an der
Steuerung wird der Dich-
tungsgummi automatisch

in der Einziehvorrichtung
gewechselt und anschlieB-
end in Montage-Start-Posi-
tion gespult.

Mehrere
Eindrickpositionen
Das Verarbeiten verschie-
dener Profilbreiten ist
durch Einstellung an den
Fiihrungselementen und
der Einziehvorrichtung
mdglich. Die Verstellung
der Eindriickposition kann
wahlweise per Handrad

oder komfortabel mit Stell-
motoren per Anwahl tiber

die Steuerung erfolgen.

Geradschnitt oder
Gehrung

In Abhéngigkeit des Ein-
satzfalls erfolgt die Aus-
flihrung der Schneidvor-
richtung optional fiir
Gerad- oder Gehrungs-
schnitt.

Automation im Fensterbau

Made in Germany



