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Verkleben im Fligelfalz oder Fliigeliiberschlag

Klebstoff

Vorteile der Scheibenverklebung:

keine Scheibenverklotzung notwendig " 3
maschinelles Vorprimern nur am Fliigel erforderlich = "1
schlankere Optik (mehr Lichteinfall im Wohnraum) s w,‘

ca. 20 % bessere Warmedammung im Profilquerschnitt . '

verbesserte Schallddmmung (der Klebstoff wirkt als Absorber)

erhohte Einbruchsicherheit im Bereich der Glasanbindung

ohte Ei i it ' i ! Automation im Fensterbau
Scheibeneinheiten konnen jederzeit ausgetauscht werden ' _
Made in Germany

Profilquerschnitt mit eingeklebter
Glasscheibe (Fliigelfalzverklebung)
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Technische Daten

ElementgroBe maximal: nach Kundenwunsch
ElementgroBe minimal: nach Kundenwunsch
Profilquerschnitt maximal: nach Kundenwunsch
Profilquerschnitt minimal: nach Kundenwusch
Taktzeit: ca. 4 Minuten / Element
Klebstoffart: nach Kundenwunsch
Pump- und Dosierstation: nach Kundenwunsch

Andere Ausfiihrung auf Anfrage.
Klebstoff

Profilguerschnitt mit eingeklebter
Glasscheibe (Fliigeliiberschlagverklebung)

Mogliche Ausfihrung
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- Technische Anderungen vorbehalten

Glasscheiben-Verklebehalbautomat

Verkleben im Fllugelfalz oder Flugeliberschlag
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Verkleben im Fligelfalz oder Fliigeliiberschlag

Verkleben in Fliigelfalz und
Fliigeliiberschlag - vereint auf
einer Anlage

Der Glasscheiben-Verklebe-
halbautomat der Serie GVH112
ermoglicht einen optimalen und
kostengiinstigen Einstieg zur
Fertigung von verklebten Ele-
menten. Je nach Fertigungsan-
forderung des Kunden verklebt
die Anlage Elemente - aus
Kunststoff, Aluminium oder
Holz - im Fliigelfalz oder Flii-
geliiberschlag.

Klebstoffeintrag

Verkleben im

Fliigelfalz / Falzgrund

Beim Verkleben im Fliigelfalz
wird die Glasscheibe vor dem
Klebstoffauftrag in die Fliigel
eingesetzt. Der Klebstoffauftrag
erfolgt zwischen Glasverbund
und Fliigelfalz/Falzgrund. Ein zu
verarbeitendes Profil muss je-

doch konstruktiv entsprechend
angepasst sein. Das heifit, der
Spalt zwischen Glasscheibe
und Fligelfalzgrund wird auf

3 -4 mm reduziert, um die

Klebstoffmenge zu minimieren.

Eine Reduzierung des Spaltes
wird maéglich, da bei diesem
Klebekonzept auf das Verklot-
zen der Glasscheibe verzichtet
werden kann.

Verkleben im
Fliigeliiberschlag

Bei diesem Verfahren erfolgt
der Klebstoffauftrag im Fliigel-
iiberschlag innen bzw. auBen.
Erst nach dem Klebstoffautrag
erfolgt das Einsetzen der Glas-
scheibe.

Der Klebstoffeintrag

Das zu verklebende Element
wird manuell auf Bear-
beitungsposition gescho-
ben und anschlieBend
automatisch eingespannt.

Scheibe
andriicken

Spannen

Klebstoffeintrag

Nach Auslosen des Startvor-
ganges durch den Bediener be-
ginnt der Klebstoffauftrag fiir
die erste Seite des Elementes.
Nach der erstseitigen Bearbei-
tung wird das Element vom Be-
diener manuell auf die zweite
Seite gedreht und in
die Bearbeitungs- "
position geschoben.

AnschlieBend erfolgt der
automatische Klebstoff-
auftrag fiir die zweite Sei-
te. Nachdem dieser Ablauf
fiir alle 4 Seiten abge-
schlossen ist, kdnnen
Nachbearbeitungen wie
z.B. das Glasleistenein-
schlagen erfolgen.

Maschinensteuerung
Durch eine zweizeilige Dis-
playanzeige konnen die
wichtigsten Daten ange-
zeigt, iberwacht und opti-
miert werden.

Eine Datenbereitstellung ist
nicht erforderlich.

Kompetenter Service

Mit dieser Maschine erhal-
ten Sie, wie bei allen
LEMUTH-Maschinen, den
optimalsten Kundenser-
vice.

VHT112 -

Mehr Stabilitat durch
Kieben

Die Klebetechnologie erzielt
eine wesentlich hohere Sta-
bilitat im Element. Setz- und
Verformungserscheinungen
lassen sich deutlich redu-
zieren. Gleichzeitig kann
beim Verkleben von PVC-
Fliigeln im Fliigelfalz bis zu
einer TeilegroBe von ca. 2 m
auf den Armierungsstahl
verzichtet werden. Das Flii-
gelprofil selbst kann schma-
ler werden, was zusétzliche

Materialeinsparungen bringt.

Der Fliigel wird leichter. Die
héhere Steifigkeit im Ele-
ment ermdglicht auch die
Fertigung groBerer Fliigel.

Extrem schmale
Fliigelansichten

Das Verkleben im Fliigel-
liberschlag basiert auf einen
Fenstertyp, bei dem der
Fensterfliigel iiber keine
Glasleiste mehr verfiigt. Es

Glasscheiben-Verklebehalbautomat
Semi-automatic glass pane gluing machine

werden damit extrem
schmale Flligelansichten
mdglich, da das Glas quasi
das Profil trégt. Dabei kom-
men normale Isolierglas-
scheiben, keine Stufen-Iso-
lierglasscheiben zum Ein-
satz.

Hervorragende
Wéarmeddmmung

Die geklebten Fliigel sind
absolut winddicht. Schon
bei Elementen mit Stan-
dardverglasung konnen die
Warmeddmmwerte um 20%
verbessert werden.

Fenster mit diesen sehr gu-
ten Kennwerten sind opti-
mal fiir den Einsatz in
Passiv- und Niedrigenergie-
hausern geeignet.

www.

www.lemuth.com

Automation im Fensterbau

Made in Germany




