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Made in Germany
. KMMﬂtageautomat

Technische Daten

FenstergréBe min. lichtes InnenmaR ohne Datenbereitstellung: 350 mm x 350 mm
mit Datenbereitstellung: 200 mm x 200 mm

FenstergroBe maximal; AuBenmaf Rahmen: 3500 mm x 2500 mm
Fligel: 3500 mm x 2500 mm

Umgebungsbedingungen: min. 16°C / max. 35 °C

Automation im Fensterbau
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Beispiel einer Ausbaustufe

Anlage mit einem Quertréger und einem Applikationskopf fiir Klebeband
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Automation im Fensterbap

Detailansicht
Applikationskopf
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Klebeband-Montageautomaten der Serie KBA600 wurden konzipiert, um eine Klebedichtung oder ein

—___Schutzfolie
/_Klebeband

Einsatzbereiche eines
Klebeband-Montageauto-
maten

Der Auftrag eines beidseitig
haftenden Klebebandes wird
beispielsweise bendtigt, um bei
einer Fliigeltiberschlagverkle-
bung bis zum Aushérten des
Klebstoffes eine Anfangshaf-
tung zwischen Glasscheibe und

Fligelprofil herstellen zu kon-
nen. Solch praparierte Fliigel
konnen sofort nach dem Glas-
eginsetzen, ohne nachtrédgliches
Ausrichten der Scheiben oder
Verklotzen, weiterbearbeitet

werden. Ein Anwendungsbei-
spiel fiir das einseitig haftende
Klebeband ist das Holzfenster.
Holzfenster werden haufig
ohne Dichtungsnut hergestellt.
Durch diesen Automaten kann
das Klebeband exakt an der
Fliigelkante entlang aufgetra-
gen werden.

Automatisch, umlaufen-
de Klebebandmontage
Nach dem Eintransport des Flii-
gels beginnt der automatische
Auftrag. Der Applikationskopf
taucht in die Startecke ein und
tragt das Klebeband auf. Eine
Orientierung des Kopfes erfolgt
iiber Optotaster an der Kante
des Fliigelschenkels. So wer-
den Toleranzen des Fliigels er-
kannt und automatisch ausge-
glichen. Am Schenkelende er-
folgt das rechtwinkelige Ab-

beidseitig haftendendes Klebeband automatisch und umlaufend in den Uberschlag des Fensters oder eines
Tarprofils zu kleben. Dies bedeutet eine enorme Zeitersparnis gegentiber der Montage von Hand sowie das
saubere, qualitativ hochwertige Auftragen des Klebebandes.

schneiden des Klebebandes.
Fiir den folgenden Schenkel
dreht der Applikationskopf um
90° und beginnt den Klebe-
bandauftrag auf Stoss zum vor-
herigen Band. Optional kann
das Klebeband umlaufend auf-
getragen werden. Vor dem au-
tomatischen Auftrag des Klebe-
bandes wird dieses von einer
Haspel oder Karton manuell in
den Applikationskopf eingefa-
delt. Eine Saugvorrichtung
saugt die Schutzfolie ein. Die
Schutzfolie wird (iber Zahnré-
der einem Auffangbehdlter zu-
gefihrt.

Der Auffangbehdlter kann
die Schutzfolie einer kom-
pletten Haspelrolle aufneh-
men, bevor der Behdlter
geleert werden muss.

Wahl der passenden
Ausbaustufen
Optional kénnen auf einer
Anlage neben den Klebe-
bandern auch Dichtungen
oder Klebstoffe appliziert

werden. Alle Ausbaustufen
sind im 1-Minuten oder 2-
Minuten-Takt erhéltlich.

Komfortable Hand-
habung

Das Ende des Klebebandes
wird von der Steuerung ge-
meldet. Zum ,Nachladen®
stellt der Bediener eine
neue Haspel bzw. Karton
bereit und verklebt sauber
das alte mit dem neuen
Klebebandende.

Klebstoff

Moderne Steuerung
Die Bereitstellung der Abar-
beitungsdaten kann wahl-
weise online Gber das zen-
trale Netzwerk, per Diskette
oder von Hand erfolgen.
Auch das Fahren der Anla-
ge mit Selbsterkennung ist
maglich. Fiir den schnellen,
unkomplizierten Teleservice
ist ein Modem in der Steu-
erung integriert.




