LEMUTH LEMUTH
Made in Germany
. BBA33“|Iagmontagecenter

Beschlagneutral, fiir alle automatisierungsrechten Rahmenbeschlage

Technische Daten

FenstergroBe, minimales lichtes Innenmaf 330 mm x 330 mm
FenstergroBe maximal (theoretisches SchweiBmaB auBen) 3500 mm x 2500 mm
Gesamtanschlusswert Standardanlage: 8,5 kW

Schnelllaufversion: 13,4 kW
Betriebsdruck 6 bar Automation im Fensterbau
Luftverbrauch Standardanlage: 950 I/ 6 bar Made in Germany

Schnelllaufversion: 1100l /n6bar

Mogliche Ausfiihrungen

Kombianlage Schnelllaufanlage

Typ: RBA330-LA/SB-1/2-speed.K Typ: RBA330-LA/SB-2/2-highpeed.K

Anlage fiir ca. 2-Minuten-Takt* Anlage fiir ca. 1-Minuten-Takt*

Ausfithrung mit 1 Quertrdger zur Aufnahme der Ausflihrung mit 2 Quertrdgern zur Aufnahme je
beiden Montagekdpfe zur Verarbeitung der eines Montagekopfes, 2 Arbeitstische zur
Lager bzw. der SchlieBteile, 1 Arbeitstisch zur zeitgleichen Bearbeitung von zwei aufliegenden
Bearbeitung eines Rahmens Rahmen

* die Angaben zur Taktzeit beziehen sich auf das Verschrauben in Kunststoff

Kombianlage Schnelllaufanlage
RBA-speed RBA-speed
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OLEMUTH

Rahmeh-Beschlagmontagecenter

Beschlagneutral, fiir alle automatisierungsrechten

Rahmenbeschlage

Mit dem Rahmen-Beschlagmon-
tagecenter wird ein neuer Akzent
in Richtung der vollautoma-
tischen Endmontage der Fenster
gesetzt. Neben hoher Fertigungs-
flexibilitdt bietet diese Anlage
hochste Prazision bei optimalem
Zeitmanagement. Samtliche
erforderlichen Arbeiten flir das
Montieren der Rahmenbeschldge
wie Vorbohren, Setzen und Ver-
schrauben erfolgen am fertigen
Rahmen vollautomatisch und mit
hochster Prézision. Es entfallen
aufwandige handische Montagen
an unhandlichen Rahmengebil-
den, sowie die Mdglichkeit von
Montagefehlern.

Der Komplett-
Service
von LEMUTH

Garantiert lhnen
Sicherheit
bei Investitionen.

Folgende Leistungen
erhalten Sie aus einer
Hand und somit bis ins
Detail aufeinander
abgestimmt:

*Projektierung
*Anlagenplanung
*Werksplanung
*Konstruktion
*Elektroprojektierung
*Bauteil-Fertigung
*Montage
*Inbetriebnahme
*Mitarbeiterschulung

*Dokumentation

Komfortable Ausstattung

Die Anlage verfligt (iber separate
Montagekdpfe fiir die Montage der
SchlieBteile und die Montage der
Lager. Die Montagekopfe sind mit
diversen unabhéngig arbeitenden
Bohr- und Schraubaggregaten
ausgestattet.

Ausstattung Montagekopf
SchlieBteile

m bis zu zwei unabhéngige Bohr-
aggregate zum Vorbohren der
Schraubenldcher fiir Einzel-
und Doppelbohrung

m zwei unabhangige Schraub-
aggregate fiir Einzel- und
Doppelschraubung

B zwei Speichermagazine fiir
Gruppen von schmalen und
breiten SchlieBteilen

m eine servogesteuerte Tiefen-
zustellung zum Montieren der
SchlieBteile

B eine servogesteuerte Tiefen-
zustellung zum Positionieren
der Bohr- und Schraubaggre-
gate

Und inbegriffen im
Softwarebereich:

* SPS-Programmierung der
Anlagensteuerung

* Programmierung der
Industrie-PC-Oberflachen

* Netzwerkanbindung an
das Firmennetzwerk

* Vernetzung der
Fensterbauanlage

Ausstattung

Montagekopf Lager

m zwei Speichermagazine zur
Aufnahme aller am jeweiligen
Rahmen zu verarbeitenden
Lager

m Sechsfach-Bohrkopf mit 90°-
Schwenkeinheit

m Vierfachschrauber mit
integrierter Beschlagaufnahme

m  Messeinrichtung zur Ermitt-
lung von Abweichungen zu
den theoretischen SollmaBen,
welche sich aus Profiltoler-
anzen oder Montagefehlern
bei der Rahmenfertigung erge-
ben. Mit diesen Werten erfolgt
eine automatische Berechnung
der Korrekturbetrdge fiir die
nachfolgende positionsgenaue
Montage der Lager an Rah-
men, Kdmpfern und Kreuzen.

Komplexe Fertigungs-
technologie mit pa-
tentierter Beschlags-
und Magazinlogistik
Fiir das Vorlegen der zu
montierenden Beschldge
kommen Magazine (Steck-
magazine, Auflegemaga-
zine) bzw. Schwingforderer
zum Einsatz. Die Bestlick-
ung der Magazine erfolgt
teilespezifisch und auBer-
halb der Sicherheitsabsper-
rung. Damit wird die Tatig-
keit des Bedieners enorm
vereinfacht. Wéahrend der
Bearbeitung des aktuellen
Rahmens (ibernimmt die
Steuerung die Teiledaten fiir
das folgende, zu berarbei-
tende Rahmengebilde von
der vorgelagerten Anlage.
Die Informationsgewinnung
und die Bereitstellung aller

Beschlagteile zur ndchsten

Rahmenbearbeitung erfolgt
somit einen Zyklus vor der

eigentlichen Montage.

Hohe
Fertigunsflexibilitat

Der Automat kann Rahmen
der verschiedensten Gro-
Ben auf horizontalen und
vertikalen Schenkeln fach-
gerecht mit Beschlagteilen
bestiicken. Die Bearbeitung
von Kampfern und Kreuzen
ist selbstverstandlich. Die
theoretisch maximale Feld-
erzahl liegt bei 99 Feldern.

Variable
Magazinanordnung

Die Magazine kénnen wahl-
weise vor oder hinter der
Maschine angeordnet wer-
den. SerienmaBig ist auf der
Anlage die Verarbeitung
vom maximal 4 verschie-
denen Lagern und 12 ver-
schiedenen SchlieBteilen
maglich.

Breite Beschlagvielfalt
Die beschlagsneutrale An-
lage setzt sdmtliche erfor-
derlichen Beschlagteile am
Rahmen, wie z. B. SchlieB-
bleche, Auflaufstiitzen, Bal-
kontlirschnédpper, Kipplager,
MittelschlieBer, Ecklager,
Scherenlager, Axerlager.

Prazise, hochgenaue
Rahmenbearbeitung
Hochgenaue NC-Positionier-
einrichtungen sorgen fiir
das exakte Anfahren samt-
licher Bearbeitungsstellen
am Rahmen. Nach dem An-
fahren der Anschlagpositi-
onen erfolgt die Montage
der Teile einschlieBlich aller
erforderlichen Arbeitsgange
wie Vorbohren, Setzen und
Verschrauben der Beschla-
ge. Die Zustellung verschie-
dener Schraubanlagen zu
den Montagesitzen erfolgt
mit Servoantrieb.

Automation im Fensterbau
Made in Germany

Weitere LEMUTH-Anlagen
fiir Ihre Fenster-Fertigung:

Zuschnitt und Bearbeitung

fiir PVC oder Aluminium
Zuschnitt- und Bearbeitungszentrum
Serie unicut200

Zuschnitt far Stahl
Stahlzuschnittautomat
Serie ZS180

VierkopfschweiBen senkrecht
VierkopfschweiBautomat
Serie VKS140

Eckenputzen senkrecht
Eckenputzautomat
Serie EPA120

Stulpsagen
Vollautomatische Stulpsage
Serie ZFW300

Dichtungseinzug
teilautomatisch in Stabe
Dichtungseinziehmaschine
far geradlinige Bearbeitung
Serie DAGL110

Dichtungseinzug
vollautomatisch
Dichtungseinziehautomat
far umlaufende Bearbeitung
am Rahmen und Flugel
Serie DAW100

Beschlagmontage

von Hand
Fligel-Beschlagmontagestation
Serie FBM135

Beschlagmontage
teilautomatisch
Klipsstation und Flligel-
Beschlagverschraubautomat
Serie FBS136 / FBK135

Beschlagmontage
vollautomatisch
Fligel-Beschlagmontagecenter
Serie FBA130/136/138

. Rahmen-Beschlagmontagecenter
. Serie RBA330

' Abstapeln

Vollautomatische Abstapeleinrichtung
Serie AS165

Verkleben der Scheibe im
Element vollautomatisch
Fliigelfalz / Fliigeliiberschlag
Glasscheiben-Verklebeautomat
Serie GVA115

Mehr Information im Internet unter
www.LEMUTH.com
oder per Telefon +49 (0) 3693 9412-0




