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5ntagestation

Mégliche Ausfihrungen:
Flugel-Beschlagmontagestation =~ FBM135/K FBM135.H
bestehend aus wahlweise folgenden Komponenten:

- Beschlagmontagetisch

- Beschlagsregal

- Ablangwerkzeug

- NC-Anschlag

- Schraubeinheit

- Industrie-PC als Monitoring Platz Automation im Fensterbau
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Erweiterungsmaéglichkeiten:

Manuelle Fligel-Beschlagklemmstation mit anschlieBender Verschraubung

durch einen LEMUTH-Fligel-Beschlagverschraubautomaten =~ FBS135

Hierbei werden die Beschlagteile von einem Monteur in die Beschlagnut eingeklemmt und die
Langteile auf das erforderliche Maf? zugeschnitten. Der folgende Verschraubautomat verschraubt
anschlie3end alle Beschlage vollautomatisch.
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- Technische Anderungen vorbehalten
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Fligel-Beschlagmontagestation
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ElugelMBeschlagmentagestation

Manuelle Montage von
Beschlagen am Flugel

Die Beschlagsmontagestation
FBM 135wvurde entwickelt, um
héndisch Beschlagteile zu mon-
tieren. Die Ausrustung der
Beschlagmontagestation kann
baukastenartig zusammengestellt
und damit bestens auf die Anfor-
derungen der Produktionsanlage
abgestimmt werden.

Beschlagsregal

Das Beschlagregal, welches
tber dem Tisch angeordnet ist,
bietet eine Ubersichtliche
Ablage fir die zu montierenden
Langteile.

Ausstattung der Beschlag-
montagestation fur
PVC-Flugel und Elemente
ohne Glasscheibe Ablangwerkzeug

Die einzelnen Komponenten einerz,m stanzen und Schneiden
Beschlagmontagestation sind:  4jjer abzulangenden Beschlag-
teile fur die Montage an der
Getriebe- und Oberseite des

Beschlagmontagetisch

Der Beschlagmontagetisch
besitzt als Auflageflache PVC-

Flugels ist der Einsatz eines
Ablangwerkzeuges moglich.

Leisten oder Birstenleisten.
Zusétzlich sind Kippbolzen
montiert, welche bei der Be-
schlagmontage als Anschlag
dienen.

Nach dem Ablangen wird mit
der Stanze ein neues Koppel-
loch gepragt.

NC-Anschlag

Der NC-Anschlag am Werkzeug
fahrt dabei das jeweils folgen-
de, von der Steuerung vorge-
gebene Ablangmal an. Eine
genauer und korrekter Zu-
schnitt der Langteile ist somit
gewahrleistet.

Schraubeinheit

Bestandteil der Montagestation ist
ein Automatikschrauber mit einem
Schraubensortier- und Vereinze-
lungsgerat fur eine Sorte Schrau-
ben. Der Automatikschrauber ist
auf einer leichtgangigen Verfahr-
schiene montiert, um ein beque-
mes Positionieren zu ermdg-
lichen.

Industrie PC

Einl ndustrie-PC als Monito-
ring- Platz mit Farbmonitor und
Eingabegeraten - ausgestattet
mit dem neuesten Windows
Betriebssystem ist an jeder
Montagestation montiert. Auf
dem PC befindet sich eine
Visualisierungssoftware fur die
Montagereihenfolge diverser
Beschlagsysteme.

Produktionsablauf:

Der Monteur legt einen Flugel
auf den Bearbeitungstisch und
scannt diesen ein. Der Flugel
wird grafisch auf dem Monitor
angezeigt. Um den Fligel
herum werden die Beschlags-
teile bildlich so dargestellt, wie
sie anschlieBend am Fliugel
montiert werden missen.
Zusatzlich werden die genaue
Bezeichnung der Beschlage,

Manuelle Beschlagmontage

an Holzflugeln mit
Glasscheiben

Fir die speziellen Bedingungen

der Montage von Beschlagteilen

am Holzfligel mit Glasscheiben

wurde ein besonderer Beschlags- Um einen Holzfliigel mit Glas-

montagetisch entwickelt.

Beschlagmontagetisch
Der Beschlagmontagetisch
besitzt ein breites Transport-

das richtige Ablagefach und dieband, das mit zwei ebenso

Montagereihenfolge der Be-
schlagteile angezeigt.

Der Monteur montiert und ver-
schraubt der Reihenfolge nach
alle Beschlage und kirzt die
Langteile auf die richtige Lange.

langen Walzen angetrieben
wird. Durch das Transport-

band kann das Element bequenOffnungen im Transportband

auf die Bearbeitungsposition
transportiert werden, ohne

dass es durch manuelles Ver-
schieben beschadigt wird. An

Hierfur verfahrt der NC-Anschlag der Bearbeitungsposition
automatisch auf die exakte Posi- angelangt, wird das Element

Automation im Fensterbau
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In der gespannten Position kdn-
nen anschlieRend die Beschlag-
teile optimal am Schenkel
montiert werden.

Luftbett

scheibe problemlos auf dem
Bearbeitungstisch drehen zu
kénnen, wird mit Hilfe von
Luftdruck unter der Glas-
scheibe ein Luftpolster
erzeugt, welches den Flugel
anhebt.

Die bendtigte Luft wird Gber

unter die Glasscheibe geblasen.
Da das Transportband mehrere
Laftungsoffnungen hat, sind Be-
arbeitungsposition und die GroRRe
des zu bearbeitenden Flugels
variabel.

tion, an der nach dem Einschiebemit einer Spanneinrichtung von

in die Stanze das Beschlagteil
abgelangt und das Koppelloch
gepragt wird.

oben gespannt.




