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FlGgel-Vorbereitung Scheibe ist im Fliigel montiert,

Fllgel ist bereits im Rahmen eingehangen
Fenster (auRen max.) 2.500 mm x 3.500 mm
Fenster (auRen min.) 400 mm x 400 mm
Profilhohe max. 125 mm
Takt je Feld Imx 1,2 m 60 bis 65 s / Umlauf
Betriebsspannung 230/400V -50 Hz
Steuerspannung 24 DC
Betriebsdruck 6 bar
GVA115S GVA115wW
Glasscheiben-Verklebeautomat Glasscheiben-Verklebeautomat
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» | oo Fiir Fenster aus:

Folgende Leistungen erhalten Sie aus einer Hand
und somit bis ins Detail aufeinander abgestimmt:

® Leipzig

*Projektierung
*Anlagenplanung
*Werksplanung
*Konstruktion
*Elektroprojektierung
*Bauteil-Fertigung
*Montage
*Inbetriebnahme
*Mitarbeiterschulung
*Dokumentation

- Technische Anderungen vorbehalten

Frankfurt am Main

2014_deutsch

Und inbegriffen im Softwarebereich:

* SPS-Programmierung der Anlagensteuerung NU rnbergo
* Programmierung der Industrie-PC-Oberflachen
* Netzwerkanbindung an das Firmennetzwerk

¢ Vernetzung der Fensterbauanlage

pekt GVA115
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Glasscheiben-Verklebeautomat




Glasscheiben-Verklebeautomat

Vollautomation

Exaktes Scheibenverkleben im Fliigelfalz

Das prazise und saubere Verkleben der Scheibe im Fliigel garantiert der Glasscheiben-Verklebeautomat. Das zu
verarbeitende Profil muR konstruktiv entsprechend angepaRt sein, d.h. der Spalt zwischen Glasscheibe und Fligelfalzgrund
wird auf 3-4mm reduziert, um die Klebstoffmenge zu minimieren. Eine Reduzierung des Spaltes wird moglich, da bei diesem
Klebekonzeptauf das Verklotzen der Glasscheibe verzichtet werden kann.

Vollautomatische Bearbeitung

Nachdem der Bediener auf einem vorgelagerten Kipptisch die Scheibe in die Flligel der fertig montierten Fenster eingesetzt
hat, Ubernimmt die Anlage das Fenster zur Bearbeitung. Ein- und Austransport sowie der Klebstoffeintrag erfolgen
vollautomatisch. Flir den schonenden Teiletransport auf Kipptisch und Verklebeautomat kommen Transportbdander zum
Einsatz.

Hightech bis ins Detail

Der Automat verfiigt iiber eine automatische Plausibilititskontrolle zum Uberpriifen der exakten Glasstirke. Weiterhin ist
bei Hotmelt-Klebstoffen eine spezielle Vorrichtung zum Ausrichten des Klebstoff-Strahls integriert. Damit wird erreicht, dass
die Einspritzdiise immer im optimalen Einspritzwinkel am Profil entlang gleitet. Die beheizte Parkposition fir die Klebedise
verhindert das Ausharten des Klebstoffs bei Wartezeiten. Bei Verwendung von Silikonen oder 2-K-Polyurethanen ist die
Dise mit einem mitlaufenden Ausgleichselement zum Ausgleichen von Profiltoleranzen ausgestattet. Die Dise gleitet auf
dem Glas entlang.

Vorteile der neuen Klebetechnologie

Wirtschaftliche Vorteile werden durch das Einsparen von Stahl und Hilfsmaterialien wie Klotzbriicken oder Schrauben
erzielt. Tatigkeiten wie das Stahleinschieben am Zuschnitt- und Bearbeitungszentrum oder das aufwendige Verklotzen
entfallen und reduzieren so die Arbeitskosten.

Stehend oder liegend verkleben

Wahlweise ist eine stehende oder liegende Bearbeitungslage moglich.

Verkleben beliebig vieler Felder

Die Anlage ermoglicht die Bearbeitung von Fenstern mit beliebig vielen Feldern. Nach der Teileerkennung mittels
Barcodeleser Gibernimmt die Steuerung alle zur Bearbeitung benétigten Teileinformationen aus dem Datensatz.

Windows-PC und schneller Fernservice

Ein komfortabler Industrie-PC mit Windows XP-Oberfldache steht zur Dateneingabe bereit. Flir den schnellen Fernservice ist
ein Modem in der Steuerungintegriert.

Mehr Stabilitat durch Kleben

Die Klebetechnologie erzielt eine wesentlich hohere Stabilitdt im Element. Setz- und Verformungserscheinungen lassen sich
deutlich reduzieren. Gleichzeitig kann beim Verkleben von PVC-Fliigeln im Fliigelfalz bis zu einer Teilegrof3e von ca. 2m auf
den Armierungsstahl verzichtet werden. Das Fligelprofil selbst kann schmaler werden, was zusatzliche
Materialeinsparungen bringt. Der Flligel wird leichter. Die héhere Steifigkeit im Element ermoglicht auch die Fertigung
groRerer Fligel.

Hervorragende Warmedammung

Die geklebten Fliigel sind absolut winddicht. Schon bei Elementen mit Standardverglasung kénnen die Warmedammwerte
um 20% verbessert werden. Fenster mit diesen sehr guten Kennwerten sind optimal fiir den Einsatz in Passiv- und
Niedrigenergiehdausern geeignet.
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Bearbeitungslage STEHEND - optimiert fir das Verkleben im Fligelfalz

Beim Klebstoffeintrag im Fligelfalz wird der

Klebstoff zwischen Glasscheiben-Randverbund
und dem Fligelprofil eingebracht. Hierfir wird ein
Spalt von cirka 3mm bendtigt. Fir das Verkleben
der Glasscheibe kann der Flligel schon im Rahmen
montiert sein. Der Vorteil hierbei ist, dass der
Fligel optimal im Rahmen ausgerichtet werden
kann. Durch die erhohte Steifigkeit des Fligels
nach dem Verkleben bilden der Fligel und der
Rahmen eine perfekte Einheit.

Bei dieser Ausfiihrung erfolgt der Klebstoffauftrag
meist im Flugelliberschlag nach innen oder nach
auBen. Hochprazise Handlingseinheiten Uber-
nehmen alle Arbeitsprozesse wie den Fligel-
eintransport, den Klebstoffeintrag sowie das
exakte Einsetzen des Glases vollautomatisch. Da
hauptsichlich Holzfligel im Uberschlag verklebt
werden, kann mittels Spanntisch der Flligel exakt
rechtwinklig ausgerichtet werden. Nachdem der
Klebstoff ausgehartet ist, behalt der ausgerichtete
Fligel dauerhaft seine Form.

Scheibe
andriicken

{Spannen
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